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ADVANCED MANUFACTURING TECHNOLOGY

Сегменты рынка использования ГМТ

Нефтегазовая 
Отрасль

Тягач, Самосвал, Контейнеровоз, 
Спец. техника

Горнодобывающая 
Отрасль

Тягач, Самосвал, 
Спец. Техника, Углевоз

Сельскохозяйственная
Отрасль

Тягач, Зерновоз, 
Спец. Техника

Коммунальная 
Хозяйство

Тягач, Самосвал, 
Спец. техника

Строительная отрасль
(в т.ч. дорожная)

Тягач, Самосвал, Спец. техника

Лесозаготовительная 
Отрасль

Тягач, Сортиментовоз

Логистические компании, Ритейл
Тягач
шасси

фургоны



ADVANCED MANUFACTURING TECHNOLOGY

Анализ постановки на учет газомоторной техники на территории РФ в 2019 г

Колесная 
формула 

Количество 

4х2 116

6х4 212

6х6 228

n/a 2

ИТОГО 558

Тип кузова Количество 

Седельные тягачи 133

Самосвал 59

Мусоровоз 32

Спец 35

Автокраны 226

Коммунальная (вакуум) 23

Фургон 8

Многофункциональный 
дорожный грузовик

28

Другие 14

ИТОГО 558

Марка Количество 

DAYUN 4

IVECO 109

KAMAZ 445

ИТОГО 558

Автомобили CNG от 12 тонн 



ADVANCED MANUFACTURING TECHNOLOGY

Анализ постановки на учет газомоторной техники на территории РФ в 2020 г 
(COVID)

Колесная 
формула 

Количество 

4х2 20

6х4 65

6х6 65

ИТОГО 150

Тип кузова Количество 

Седельные тягачи 21

Самосвал 29

Мусоровоз 8

Спец 17

Автокраны 59

Прочие 13

ИТОГО 150

Марка Количество 

DAYUN 1

IVECO 20

KAMAZ 129

ИТОГО 150

Автомобили CNG от 12 тонн 



ADVANCED MANUFACTURING TECHNOLOGY

Анализ постановки на учет газомоторной техники на территории РФ январь-октябрь 2022

Колесная 
формула 

Количество 

4х2 104

6х2 1

6х4 61

6х6 112

8х4 3

ИТОГО 281

Тип кузова Количество 

Седельные тягачи 143

Фургоны 46

Бортовые 20

Самосвалы 16

Автокраны 9

Авто для экипажа 9

Платформа 7

Специализированные 9

Коммунальная техника 16

Прочие 3

ИТОГО 281

Марка Количество 

DAYUN 32

KAMAZ 153

NEFAZ 10

SCANIA 28

URAL 46

VOLVO 7

ПРОЧИЕ 5

ИТОГО 281

Автомобили CNG от 12 тонн 
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Автомобили CNG от 12 тонн 

Колесная 
формула 

Количество 

4х2 15

6х2 2

6х4 119

6х6 135

8х4 2

ИТОГО 273

Тип кузова Количество 

Седельные тягачи 118

Фургоны 36

Бортовые 24

Самосвалы 33

Автокраны 20

Автоцистерны 3

Коммунальная техника 5

Специализированные 13

Строительная техника 4

Техника для добывающих 
отраслей

14

Прочие 3

ИТОГО 273

Марка Количество 

DAYUN 61

HONGYAN 15

KAMAZ 124

NEFAZ 21

C&C TRUCKS 4

SCANIA 11

SHACMAN 
(SHAANXI)

2

SITRAK 2

URAL 32

FAW 1

ИТОГО 273

Анализ постановки на учет газомоторной техники на территории РФ январь-август 2023



ADVANCED MANUFACTURING TECHNOLOGY

Газовые двигатели
Новинка– Cursor 13 NP



ADVANCED MANUFACTURING TECHNOLOGY

Применяемые агрегаты. 

Объем двигателя 

куб.см
Макс. мощность, л.с. Макс. крутящий момент, Нм

SС13ET CNG 12,82
480 при 1900 об/мин 2220 при 1200 об/мин

500 при 1900 об/мин 2320 при 1200 об/мин

Двигатель

- Максимальный крутящий момент выше по сравнению с дизельными двигателями 

аналогичной мощности

- Расчетный ресурс двигателя 1.300.000 км пробега автомобиля

- Соответствие требованиям Euro 5

Механическая КПП FAST GEAR - 12JSDX240TA-B

Коробка передач

- С увеличенным допустимым крутящим моментом по сравнению с КПП 

устанавливаемой для дизельных двигателей тяжелой серии автомобилей АМТ  
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Zhuzhou Gear ZQC2000-69Y

Мосты

Задние: тяжелой серии HY320
- Мосты не имеющие аналогов с допустимой нагрузкой до 20 тонн на каждый мост   

- Широкий выбор передаточных отношений: 4,277; 4,679; 5,214; 5,755; 6,39

Передний:

- Для автомобилей 6х4, 8х4: с нагрузкой 7,5 тонн

- Для автомобилей 8х4, 8х8: с нагрузкой 9 и 10 тонн

Применяемые мосты унифицированы с мостами устанавливаемыми на автомобили тяжелой серии АМТ с 

дизельным двигателем 

Раздаточная коробка (для полноприводных шасси):

Раздаточная коробка унифицирована с устанавливаемой на автомобили тяжелой серии АМТ с дизельным 

двигателем 
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Рама:

- Усиленная,  толщина лонжерона 8 мм, толщина 

усилителя на всю длину рамы 4 мм

- Высокопрочная сталь с пределом текучести 600 Мпа 

Заправочная емкость:

- В базовом исполнении 4 баллона по 260 литров

- Опционально по требованию заказчика установка за кабиной баллонов Тип 3 объемом 210 литров в исполнении до -60 

градусов   
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Типы применяемых газовых баллонов
Новинка– Cursor 13 NP

Китайский баллон, тип 2, 
Объём 260 л
Исполнение до -45С

Металлокомпозитные баллоны вместимостью 210 л рассчитаны на 
рабочее давление 20 МПа, устанавливаемые на автомобильные 
транспортные средства и предназначенные для транспортирования, 
хранения и использования в качестве моторного топлива сжатого 
природного газа (метана) по ГОСТ 27577. Используются на легковых 
автомобилях, автобусах, грузовых автомобилях, сельскохозяйственной 
технике.

Баллон российского производства «Реал 
шторм»
Металлокомпозитный тип 3, 
Объём баллона 210 л.
Исполнение -45С, -55С
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Модельный ряд АМТ N.V.
CNG\ LNG 
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Модельный ряд АМТ 2024

CNG

Кол формула 6х4, 6х6 8х4, 8х8

Полная масса, кг 41 000 51 000
Исполнение с 

прицепом да

Двигатель SC 13

Мощность 480 - 500

КПП Fast gear 12JSDX240TA-B

РК ZhouZhou ZQC 2000

Мост FPT HY320

Пер числа 5,2

Шины 315/80R22.5 – 14.00R20

Надстройка Самосвал, тягач, шасси

Срок поставки 6х4 – Май 2024
6х6 - Июль 2024

8х4 – Май 2024
8х8 - Август 2024
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Письмо о поставках комплектующих для производства автомобилей на сжатом газе CNG 



 

 

 

МАГНКС 

«Shelf  4/0,3-0,6-24,5/570-1000/200/985 Ex» 

ТУ 3643-004-24261277-2014 

 

МОДУЛЬНАЯ АВТОМОБИЛЬНАЯ ГАЗОНАПОЛНИТЕЛЬНАЯ КОМПРЕССОРНАЯ СТАНЦИЯ 

Технологические параметры 

Производитель ООО «НПК ШЕЛЬФ» 

Марка компрессора поршневого  Shelf 4/0,3-0,6-24,5/570-1000/200/985  Ex 

Давление на входе, МПа от 0,3 до 0,6 

Давление газа на выходе, МПа 210* 

Мощность эл. Двигателя, кВт/час 200 

 
             Производительность, н.м3/час 

0,3-0,6-24,5/570-1000 

при 0,3 Мпа    571  м3/час 

при 0,4 Мпа    714 м3/час 

при 0,5 Мпа    857 м3/час 

при 0,6 Мпа    1000 м3/час 

 

Габариты (ДхШхВ) 12192х2438х2844 

Масса, кг Не более 20000 

 

Данная станция предназначена для сжатия природного газа по ГОСТ 27577-87 для заправки автомобилей. 

Источником газа может служить магистральный газопровод, газовые скважины, газоносные 

скважины угольных месторождений. Газ, поступающий в компрессор поршневой, должен 

соответствовать ГОСТ 5542-87. В случае, если газ имеет посторонние примеси, превышающие 

допустимые нормы, то на входе устанавливается дополнительное оборудование, которое позволит 

добиться требуемых характеристик газа. Необходимость установки дополнительного оборудования 

согласовывается с заводом-изготовителем.  



 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Рис. 2 –  Общий вид компрессора поршневого в открытом, незащищенном исполнении  

 

   

 

Компрессор поршневой (см. рис. 2) представляет собой установку, которая состоит из:  

1.компрессора;  

2.электродвигателя;  

3.соединительной муфты;  

4.форкамер каждой ступени и масло -влагоуловителей:  

5.системы охлаждения (теплообменники, аппараты воздушного охлаждения, трубная 

обвязка);  

6.системы смазки;  

7.предохранительных клапанов;  

8.системы обвязочных технологических трубопроводов;  

9.входного запирающего устройства (пневмозадвижка);  

10.рамы.  

 



 

 

 

 

ОСУШИТЕЛИ АДСОРБЦИОННЫЕ Shelf Dry 600 DN 80 PN 16 

 

    Осушители предназначены для осушки неагрессивных газов. Осушители выполнены 

в виде сварной стальной конструкции со съемной крышкой и необходимыми 

технологическими патрубками. Влажный и загрязненный газ поступает в осушитель, 

где предварительно осушается сыпучим десикантом. Десикант - специально 

подобранный и подготовленный хемосорбционный агент, в  виде гранул либо 

таблеток.  Выходной фильтр-сепаратор служит для предотвращения выноса 

десиканта из корпуса осушителя, а также для улавливания механических примесей и 

загрязнений газа . 

 

Характеристики системы осушки газа 

 

№ 
п/п  

Производитель, модель  Shelf Dry 600 DN 80 PN 16 
(Россия  «Шельф») 

1 Количество адсорберов, шт.  1 

2 Тип адсорбента   

3 Масса адсорбента  52 

4 Срок службы адсорбента при нормальных условиях 
эксплуатации, мес.  

6 (при условии соответствия 
входного газа с ГОСТ 5542 -87) 
 

5 Максимальное содержание воды на входе, мг/м3  Не ограничено  

6 Максимальное содержание паров воды на выходе, 
мг/м3 (согласно ГОСТ 27577 -2000) 

9 

7 Потребляемая мощность  нет 



 

 

 

 

 

БЛОК АККУМУЛЯТОРОВ ГАЗА 

БАГ Shelf 24.100.2.24,5 оснащен: манометр ф100 мм 0…400 

бар класс точности 1,5 – (по кол-ву линий); датчик 

давления «низкой» линии 0…40 МПа – 1шт., 

предохранительный клапан КПГ10.26,5-1 – (по кол-ву 

линий) (давление настройки 26,5 МПа, количество 

предохранительных клапанов соответствует 

количеству линий БАГа), свеча разгрузочная – 

2шт.(предназначены для работы предохранительных 

клапанов и разгрузки БАГа или его части, например одного 

баллона, по необходимости), кран шаровый DN15 PN400 – 

(по кол-ву линий)., вентиль метановый баллонный ВМА 

2000 (по количеству баллонов в БАГе). 

(для примера на рисунке изображен БАГ Shelf 36.100.2) 

Блок аккумуляторов газа - это система баллонов высокого давления, установленных на несущей раме. 

Система баллонов оборудована предохранительными клапанами, датчиками давления, манометрами. 

Блок аккумуляторов является буферной емкостью, позволяющей заправлять несколько автомобилей без 

необходимости запуска компрессора непосредственно в момент начала заправки. Таким образом, 

минимизируется время заправки и увеличивается эффективность АГНКС. Блок аккумуляторов состоит из 

отдельных секций (до трех) разного объема, работающих при условно разных давлениях. Подробная 

информация о технических характеристиках и параметрах блока аккумуляторов газа, характеристиках и 

особенностях монтажа, эксплуатации и обслуживания указана в его эксплуатационной документации, 

входящей в комплект поставки. 

 

Характеристики блока аккумулятора газа 

№ п/п Производитель ООО «НПК ШЕЛЬФ» 
(Россия) 

1 Тип баллонов Стальные, тип 1 

2 Давление газа рабочее, МПа 25 

3 Давление разрушения, МПа 58,8 

4 Вместимость баллона, л 99,9 

5 Масса пустого баллона, кг 108 

6 Габариты (ДхШхВ) 2200х1595х2242 

7 Масса, кг 3950 

 

 

 

 

 

 



 

 

Газозаправочная колонка «ШЕЛЬФ CNG» 

Колонки с совершенно новым дизайном «Шельф CNG» с 

простой, но эффективной, системой подвеса шлангов для 

простоты использования. По желанию заказчика 

производится с наличием от одной до трех линий и одним или 

двумя рукавами, чтобы обеспечить более удобной заправку 

топливом и большую пропускную способность. 

• Долговечная эксплуатация – колонка производится в 
России из высококачественных компонентов и 
материалов, используемых в изготовлении премиальных 
моделей компании. 

• Практичный дизайн и простота использования – 
удобство заправки как индивидуальных автомобилей, так 
и большегрузного коммерческого транспорта 

• Высокая защищенность электроники колонки от 
несанкционированного вмешательства – практика 
эксплуатации CNG «Шельф» отечественными 
топливными операторами подтвердила их стойкость к 
противоправным действиям персонала АЗС и сервисных 
служб 

                                 

 

 

 

  

 

 

 

 

№ п/п Характеристика Показатели 

1 Отпускаемое топливо КПГ(метан) 

2 Максимальный расход газа, кг/мин 30-60 

3 Минимальный расход газа, кг/мин 1,5-3 

4 Максимальное рабочее давление в гидросистеме колонки, МПа 25 

5 Дисплей жидкокристаллический с 
подсветкой/светодиодный 

6 Масса минимальной дозы газа, которая отпускается, кг 4 

7 Количество линий  

8 Пределы допускаемой погрешности при отпуске 
единичных доз, % 

±1,0% 

9 Температурный режим:  минус 40.. плюс 50 °С 

10 Габаритные размеры (Ш х Г х В), не более 800 х 600 х 2200 мм 

11 Масса, не более 215 кг 

12 Питание 230V +/- 10%, 50 Hz+/- 2Hz 



 

 

 

Система автоматического управления компрессором  

Производитель – ООО «НПК ШЕЛЬФ» (Россия)    

 

                                                                           

       
 

Для обеспечения автоматизации технологического 

процесса САУ компрессором выполняет следующие 

управляющие функции: 

1. Автоматизированная проверка исправности каналов 
защит и готовности к плавному пуску; 

2. Автоматический пуск и управление компрессором, его вспомогательными механизмами и 
системами в соответствии с заданными алгоритмами; 

3. Автоматическое поддержание давления газа в блоке аккумуляторов согласно заданным 
параметрам; 

4. Непрерывная автоматическая защита компрессора по значениям технологических параметров; 
5. Автоматический нормальный останов по заданному алгоритму; 
6. Автоматический аварийный останов по сигналам каналов защиты, по команде оператора; 
7. Запрет выполнения команд оператора, если они не предусмотрены алгоритмами управления; 
8. Дистанционное управление исполнительными механизмами и вспомогательным оборудованием 

компрессора. 
 

САУ компрессора выполняет следующие информативные функции: 

1. Непрерывный контроль технологических параметров и предоставление по вызову оператора на 
экран шкафа управления; 

2. Предоставление на экране оператора мнемосхемы компрессора (при необходимости) с указанием 
значений измеряемых параметров, состояния оборудования и положений исполнительных 
механизмов; 

3. Автоматическое обнаружение и отображение на мониторе АРМ отклонений технологических 
параметров от заданных значений с предупредительной и аварийной звуковой сигнализацией; 

4. Отображение на мониторе и фиксация в архивах сигналов о неисправностях и значений основных 
технологических параметров при срабатывании аварийных защит для возможности 
ретроспективного анализа; 

5. Формирование и предоставление на экране информации о невыполнении команд управления 
исполнительными механизмами, неисправностях цепей управления, отсутствии напряжения 
питания на исполнительных механизмах; 

6. Возможность передачи информации в автоматизированную информационную систему 
вышестоящего уровня по стандартных интерфейсах. 
 

 



 

 

 

САУ компрессора выполняет следующие функции контроля: 

1. Непрерывный контроль отклонений технологических параметров от заданных предельных 
значений; 

2. Автоматический контроль исправности всех каналов измерения и управления САУ; 
3. Автоматический контроль исправности программно-технических средств с сигнализацией об 

отказах; 
4. Разграничение прав доступа к системе в зависимости от категории пользователя и защиту 

программно-технических средств от несанкционированного доступа. 
5. Формирование и ведение различных типов архивов данных в ходе технологического процесса; 
6. Формирование журнала событий САУ, включая действия оператора; 
7. Формирование и, при необходимости, вывод на печать различных видов отчетов. 

 

САУ принимает аварийные сигналы от системы пожарообнаружения, по которым обеспечивается: 

1. Перекрытие запорной арматуры; 
2. Отключение подачи газа на подводящем газопроводе к АГНКС; 
3. Остановка АГНКС; 
4. Формирование сигнала о пожаре на экране в помещении операторной. 
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Подготовка сервисных центров AMT N.V. для обслуживания ГМТ
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Спасибо за внимание!
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